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Restgaspotential, RGP 
Probenahme

1. Energiebilanz & KS-Restgaspotential
RGP = Spiegelbild der anaeroben Schlammstabilisierung



Restgaspotential, RGP 
Probenahme

1. Energiebilanz & KS-Restgaspotential
Spiegelbild der anaeroben Schlammstabilisierung

+ 1m3 Faulgas
    2 kWh Strom
    1 kgTS Entsorgung
    Abwärme    

Überschussschlamm

Eindickung & atb-Desintegration
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ÜSE mit pFM  

       ÜSE ohne pFM

(ÜSE = Überschussschlammeindickung, pFM = polymere Flockungshilfsmittel)
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was machen 
„DIE“ besser
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Fallbeispiel FG: 1.300.000 m3/a; oTM: 3.500 t/a 
wirtschaftliche Betrachtung 
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RGP20  = 110 NL/kgoTMzu
Ziel            70 NL/kgoTMzu
------------------------------------

Fallbeispiel
Rohschlamm: 3.500t/a oTM 
Mehrgas 140.000m3/a (+10,8%)
(3.500 t/a x 40Nm3 )

Einsparungen, €/a 
Strom:           98.000   (0,35€/kWh)

Entsorgung: 112.000   (800€/tTM)
Wärme:

40 NL/kgoTMzu 

Fallbeispiel FG: 1.300.000 m3/a; oTM: 3.500 t/a 
wirtschaftliche Betrachtung 
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Energiebilanz & Restgaspotential

Fazit
Basis: RGP-Datensätze von 35 KA 

Die Verwendung von polymeren 
Flockungshilfsmitteln (pFM) bei der 
Eindickung von Überschussschlamm 
verschlechtert die Qualität des 
ausgefaulten Schlammes und 
folglich auch die Energiebilanz 
der Kläranlage.

Symbolbild
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2. Energiebilanz & ÜS-Desintegration 

Hinweis:
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Alkalisierung
Chemisch:      u.a. Esterspaltung, CSBgelöst, mg/l 
Physiologisch: Bakterizid, pH, OV, mgO/hgTR

Temperatur
RGT- Regel
Maillard-Reaktion 
–->  Melanoidine
CSB-Rückbelastung

Ultraschall
Mechanisch
Kavitation 
  extern
  Intern 

EPS
EPS

Bakterie 
Belebtschlammflocke

mikrobielle Umschichtungen
        der Anaerobier

Food Research International
Bd. 47 (2012) 134-139

Die Alkalische Thermobeschallung, atb
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- effizient, M
ehrgas 20% 

- keine erhöhten CSB-Ablaufwerte

- Verfüssigung ÜS 



Alkalische Thermobeschallung, atb
atb-Pilotanlage



Winnenden
Göppingen

Wehr

Dorow GmbH

+20% Strom
+Abwärme

Alkalische Thermobeschallung, atb
Stand 2025

Quelle: JuP-GmbH, Stuttgart
Siehe Anhang
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Video
Verflüssigung von ÜSe (Siebband)  

durch atb-Desintegration
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MÜSE//Siebband
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MÜSE//Siebband
nach atb-Desintegration
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Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit!    

Sie erreichen mich:
Mobil: 0172 4532333
dr.braeutigam@hamburg.de
Dorow GmbH 
Schneverdingen
Telefon: 05193 6359

GF Volker Dorow

mailto:dr.braeutigam@hamburg.de


Anhang

Bericht zum atb-Verfahren                                     
Frank-Steffen Schmid, Jedele & Partner GmbH, Stuttgart
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